ПРИЛОЖЕНИЕ №1 

к Договору публичной оферты от «__» _______ 2015  г.

БАЗОВЫЕ УСЛОВИЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ КЛИШЕ 

· ИЗ МАГНИЯ

Клише рассчитываются каждое по отдельности независимо от количества штук и общей площади. 
Время приема и выдачи Продукции по заказам: с 9-00 до 18-00 с понедельника по пятницу.

При размещении заказа до 12-00 получение Продукции возможно, но не гарантируется, после 17-00 в день размещения заказа или в 12-00 следующего дня. При размещении после 12-00 текущего дня – получение после 12-00 следующего дня.

Гарантированный срок поставки: 3 (три) рабочих дня.

Толщина штампа: 1мм, 1,75мм, 2 мм, 4 мм, 6,35мм, 7 мм.

Глубина травления:  от 0,01 до 3,5 мм (при толщине штампа 7 мм). Типовые глубины: 0,7мм – бумага, 1мм-картон, 2,5мм-кожа.

Максимальный формат штампа (поля включительно):  400x500мм.

Минимальная гарантированная толщина линии Поставщиком:  0,1мм.

Меньшая толщина линия производится, но поставщиком не гарантируется.

Расчет стоимости Продукции: стоимость штампа пропорциональна площади изображения плюс технологические поля по 10 мм с каждой из четырех сторон. При изготовлении штампа для плоского тиснения обязательна эмульсия на пленке по 10 мм от края изображения со всех сторон (для конгревного штампа не нужно).

Геометрическая верность: геометрически правильная форма Продукции относительно изображения возможна только при наличии при водочных крестов для резки на пленке.

Требования к пленке:  негатив с разрешением не менее 2400 dpi,  читаемый со стороны эмульсии, без дефектов непосредственно изображения, неисправимых обычными средствами. Внимание!   Вытравливается черный элемент пленки, прозрачный будет тиснящим элементом.
Требования к минимальной информации для размещения заказа: указание типа материала, на котором производится тиснение (тонкая бумага, кожа и т.д.) либо указание глубины травления в мм, указание требуемой толщины штампа (в зависимости от типа пресса для тиснения),  описание типа кромки штампа для крепежа – ступенька (в мм) или скос (в градусах). 

Предоставляемое изображение (на пленке или в файле) должно быть уменьшено с учетом коэффициента расширения магния при нагреве (ориентировочно 0,00289% на 1(C). 

Размещение заказа в электронном виде:  имеется возможность предоставления исходных данных в электронном виде – файлы принимаются в CorelDraw до 11 версии включительно, шрифты в кривых, фон и изображения только в CMYK, 100% black и 100% white.    При несоблюдении указанных требований - редизайн производится Покупателем самостоятельно. Необходимо помнить, что к стоимости заказа прибавится стоимость вывода пленок. Изображение необходимо сжать архиватором WinZip или  WinRAR для ускорения пересылки через интернет. 

Доставка: возможна отправка Продукции (встреча пленок) поездом/самолетом/курьером. См. прейскурант.

· ИЗ МЕДИ

Изготовление штампов из меди

Толщина штампа: 6,35мм, 7 мм; 1,63 мм

Глубина травления – от 0,01 до 0,75 мм 

Максимальный формат штампа (поля включительно): 400x500 мм.

Стоимость штампа пропорциональна площади изображения плюс технологические поля по 10 мм с каждой из четырех сторон. Обязательна эмульсия на пленке 10 мм от края. 

Время приема и выдачи Продукции по заказам: с 9–00 до 18–00 с понедельника по пятницу. Гарантированная толщина линий: 0,015 мм

Меньшая толщина линий допускается, но не гарантируется

Гарантированный срок  поставки: до 5 рабочих дней.

Расчет стоимости товара: стоимость штампа пропорциональна площади изображения плюс технологические поля по 10 мм с каждой из четырех сторон. Для изготовления штампа для плоского тиснения обязательна эмульсия на пленке по 10 мм от края изображения со всех сторон (для конгревного штампа не нужно).

Геометрическая верность: геометрически правильная форма клише относительно изображения возможна только при наличии при водочных крестов для резки на пленке.

Для заказа необходимо предоставить: пленку  с разрешением не менее 2400 dpi,  читаемую со стороны эмульсии, указание типа материала, на котором производится тиснение (тонкая бумага, кожа и т.д.) либо указание глубины в мм, указание толщины клише,  описание типа кромки клише для крепежа – ступенька (в мм) или скос (в градусах). 

Внимание!   Вытравливается черный элемент пленки, прозрачный будет тиснящим элементом.
Предоставляемое изображение (на пленке или в файле) следует уменьшить с учетом коэффициента расширения меди при нагреве (0,0015% на 1(C).

Для клиентов из других городов есть возможность предоставления исходных данных в электронном виде – файлы принимаются в CorelDraw до 11 версии включительно, шрифты  в кривых, фон и изображения только в CMYK, 100% black и 100% white. При несоблюдении указанных требований - редизайн производится Покупателем самостоятельно. Фото вывод оплачивается отдельно. Изображение лучше сжать архиватором WinZip для ускорения пересылки через интернет. 

· ИЗ ЛАТУНИ

Изготовление штампов из латуни

Толщина штампа: 2мм, 4мм, 5 мм, 6,35мм, 7 мм;

Глубина гравировки – от 0,01 до 5 мм 

Максимальный формат штампа (поля включительно): 620 x 780 мм.

Стоимость штампа пропорциональна площади изображения плюс технологические поля по 10 мм с каждой из четырех сторон. Обязательна эмульсия на пленке 10 мм от края. 

Время приема и выдачи Продукции по заказам: с 9–00 до 18–00 с понедельника по пятницу.  Гарантированная толщина линий: 0,03 мм

Меньшая толщина линий допускается, но не гарантируется

Гарантированный срок  поставки: до 5 рабочих дней.

Расчет стоимости товара: стоимость штампа пропорциональна площади изображения плюс технологические поля по 10 мм с каждой из четырех сторон. Для изготовления штампа для плоского тиснения обязательна эмульсия на пленке по 10 мм от края изображения со всех сторон (для конгревного штампа не нужно).

Геометрическая верность: геометрически правильная форма клише относительно изображения гарантируется.

Для заказа необходимо предоставить: файлы в CorelDraw до 11 версии включительно, шрифты  в кривых, фон и изображения только в CMYK, 100% black и 100% white.
Предоставляемое изображение (на пленке или в файле) следует уменьшить с учетом коэффициента расширения меди при нагреве (0,0021% на 1(C).

При несоблюдении указанных требований - редизайн производится Покупателем самостоятельно. Изображение лучше сжать архиватором WinZip для ускорения пересылки через интернет. 

ОБЩИЕ ТРЕБОВАНИЯ К ГОТОВЫМ ОРИГИНАЛ-МАКЕТАМ, 

ПРЕДОСТАВЛЯЕМЫМ ЗАКАЗЧИКОМ.

Готовые оригинал-макеты принимаются от заказчика на следующих носителях:
a) дискеты 3,5" (только для РС)
b) Iomega ZIP 100 Mb (MAC, PC)
c) CD (MAC, PC)
d) HDD, установленных в режим "slave" (только для PC).
Для сокращения времени обработки Вашего макета мы рекомендуем использовать следующие программы:
QuarkXpress (MAC, PC) и PageMaker (PC) - для окончательной сборки полно цветных макетов,
PhotoShop (MAC, PC) - для подготовки полно цветных иллюстраций,
Adobe Illustrator (MAC, PC) и CorelDraw (PC) - для подготовки векторных элементов.
Не используйте для подготовки макетов приложения, не поддерживающие PostScript CMYK цветоделения и не учитывающие особенности допечатной подготовки, например: Microsoft Powerpoint, Microsoft Exсel, Microsoft Word и т.п. Возможно использование Microsoft Word (PC) только для набора текстовой информации значительного объема. При этом текст не должен содержать символов "перевода строки" в конце строк, эти символы должны содержаться только в конце абзацев. Недопустимо выравнивание текста путем использования пробелов. Текст должен быть набран "в навал" и не содержать атрибутов форматирования.
К макету в отдельных "папках" должны быть приложены все используемые шрифты, а также все импортированные элементы, помещенные в публикацию (для размещения иллюстраций и элементов в публикации никогда не используйте Clipboard!). Кроме того, необходимо предоставление черно-белой распечатки, выполненной на принтере (желательно, чтобы это был Postscript принтер), по возможности предоставляйте также цветную распечатку.
Общие замечания к верстке.
В именах файлов, цветов, стилей используйте только латинские буквы. По возможности используйте шрифты Type I. Если Вы используете шрифты TrueType и Type I, убедитесь в том, что имена шрифтов TrueType и Type I не совпадают, иначе можно получить непредсказуемый результат. Ни в коем случае не используйте системные шрифты. Если Вы не уверены в качестве шрифта и не планируете вносить изменения в текстовую информацию после передачи нам оригинал-макета, обязательно переведите текст в "кривые". При этом количество "узлов" в блоке не должно превышать 1200. Все цвета, которые Вы используете в публикации, необходимо перевести в CMYK (CMYK Process). Ни в коем случае не оставляйте элементы верстки окрашенными цветами системы RGB. Если какой либо цвет должен быть отпечатан дополнительным прогоном, он должен быть явно задан как Spot Color. Определяя триодные (Process) и плошечные (Spot) цвета, используйте каталоги образцовых оттисков PANTONE. Даже самые дорогие мониторы не в состоянии точно воспроизвести тиражный цвет. Все черно-белые растровые изображения должны быть сохранены как grayscale изображения, все штриховые изображения должны быть сохранены как bitmap. Все элементы оформления и иллюстрации, помещенные в публикацию, должны быть сохранены в форматах TIFF или EPS. При этом недопустимо использование файлов с LZW сжатием. Мы настоятельно не рекомендуем использование иллюстраций, сохраненных в других форматах, например: JPG, BMP, GIF и т.п.
Недопустимо использование объектов, помещенных в публикацию с использованием OLE и DDE. Проверяйте разрешение всех используемых иллюстраций. Отношение значения разрешения к величине линиатуры вывода должно находиться в пределах 1,5 - 2 (рекомендуемые значения: 150 lpi - 300 dpi). Разрешение штриховых изображений должно находиться в пределах от 600 до 1200 dpi.
Обращайте особое внимание на то, что элементы, иллюстрации, фоновые заливки, печатаемые "под обрез", должны иметь "вылет" от 3 до 5 мм за линию реза. При этом элементы оформления, текстовые блоки, не идущие под обрез, должны отстоять от линии реза не менее чем на 2-3 мм. Чтобы избежать возможных ошибок, перед началом работы в программе верстки установите размер страницы соответствующий послеобрезному формату (при этом элементы с напуском будут размещаться с вылетом за пределы страницы).
Все растровые изображения, которые должны быть повернуты, должны быть повернуты не средствами программы верстки, а непосредственно в программе подготовки (например, Photoshop) перед заверстыванием в полосу. Это в полной мере относится также к масштабированию и кадрированию иллюстраций.
Разрабатывая дизайн страницы, учитывайте не совмещение красок при печати. Линии тоньше 0,3 мм должны быть в одну краску, аналогично, выворотка тоньше 0,3 мм должна ложиться на одну краску, Черный текст меньше 12 пунктов должен ложиться поверх фона без выворотки.
При подготовке полно цветных иллюстраций отслеживайте суммарную плотность красок (C+M+Y+K). Допустимые значения – 320 для мелованной бумаги и 280 для немелованной.
В программах верстки задавайте точные размеры и координаты. 100 мм и 99,927 мм на первый взгляд, различаются незначительно, но если это координаты соприкасающихся плашек, то с результатом Вы сможете ознакомиться на отпечатанном тираже.


Некоторые замечания по конкретным программам.
Adobe Photoshop.
Сохраняя изображение для размещения в публикации, используйте форматы TIFF или EPS. Файл должен соответствовать цветовой модели CMYK. Убедитесь, что файл не содержит в себе каких-либо дополнительных каналов, слоев и путей, за исключением пути об травки (Clipping Path) в файлах EPS. Без необходимости применения сложных эффектов к тексту, не набирайте его в пакетах растровой графики. Если текст все-таки набран: не меняйте параметров Image Size, будьте готовы к тому, что напечатанный текст (особенно мелкий) может оказаться размытым, неразборчивым, с "рваными" краями. Убедитесь в правильном соответствии линиатуры вывода и разрешения изображения (150 lpi - 300 dpi). 
Adobe Illustrator.
Окончив работу над файлом, переведите текст в кривые. Удалите неиспользуемые Brushes и Swatches. Переведите элементы изображения на один слой и сохраните отработанный файл в формате Illustrator EPS для дальнейшего размещения его в публикации. При этом убедитесь, что все триадные цвета заданы явно как CMYK Process, а все плошечные цвета, требующие отдельного цветопрогона и соответственно отдельной пленки - как Spot Color.
QuarkXpress.
Вместе с файлом публикации должны передаваться все заверстанные изображения и использованные шрифты. В том числе и шрифты, находящиеся в векторных EPS-файлах. Не используйте "связанные" текстовые блоки! При изготовлении "спуска" это может вызвать очень большие проблемы. В окне Edit Color должны оставаться только те плошечные цвета (Spot Color), которые должны быть выведены на отдельные (не CMYK) пленки.
Все заверстанные в полосы изображения должны иметь в окне Picture Usage статус ОК (не Missing и не Modified!). Отключите используемые Вами во время работы цветовые профили устройств. Не присваивайте файлам, входящим в документ, одинаковых имен - Вы не сможете корректно собрать их командой Collect for Output.
CorelDRAW.
Если Вы верстаете полно цветные макеты в CorelDRAW, предупредите нас об этом заранее. Часто возникают непредвиденные проблемы, которые значительно увеличивают сроки изготовления пленок и соответственно готового тиража.
В Вашем документе должно присутствовать именно такое количество необходимых цветов, какое потребуется для получения соответствующих фотоформ. При подготовке макета используйте PANTONE Process Color (для триодных CMYK-цветов) и PANTONE MATCHING SYSTEM Color (для цветов, идущих отдельным, не CMYK, прогоном). Все шрифты должны быть переведены в "кривые", если Вы не предполагаете добавление или изменение текстовой информации после передачи нам своего макета. Не размещайте каждый Spot Color на отдельной странице (существует большой шанс допустить ошибку при дальнейшем их совмещении), используйте для них отдельные слои в одностраничном документе. Если в CorelDRAW Вы готовите какой-либо элемент для размещения его в программе верстки, сохраните его как EPS-файл, а затем пере сохраните через Adobe Illustrator. Не используйте в макетах линии толщиной менее 0,25 pt. На распечатках с лазерных принтеров линии толщиной, менее указанной выглядят более плотными, чем они окажутся на пленках.

